sy UCAK HANGAR KAPI
TEKNIK SARTNAME

1. HANGAR KAPISI KARKAS AKSAMI

Teleskopik Hangar Kapis1 Karkas Aksami; ¢elik profillerden imal edilecek ve ¢inko bazli
epoksi boya ile boyanacaktir. Yiiksek metrajli kapilarin nakledilmesinde ve yerine
uygulanmasinda olduk¢a 6nemli kolaylik saglamasi i¢cin modiiler yapida olmalidir.
Teleskopik yapiya uygun calisabilme, kenetli gegme sistemi ile hava sizdirmazligi saglayici,
yalitim fitilli bulunmalidir. Kapilar IDARE tarafindan segilecek renkte boyanacaktir.

2. HANGAR KAPISI UST RAY MEKANIZMASI

Teleskopik Hangar Kapis1 Ust Ray Sistemi, ¢elik profillerden imal edilmis olacaktir. Ozel
tasarimli teleskopik hareketi saglayici, projesi dogrultusunda yeterli sayida yonlendirici kanal
sistemine sahip olacaktir. Her bir kap1 kanadinda imalat projesinde belirtilen sayida takim
tekerlek grubu kullanilacaktir. Bu sistem, ¢carpma ve diger basing etkileri sonucu kapi
kanatlariin raydan ¢ikmasini engelleyici 6zellikte olacaktir. Tekerlek Sistemi modiiler yapida
ve kolay degistirilebilir 6zellikte olup, korozyona kars1 yiiksek dayanimda olacaktir. Makas
yiiklerinden kaynakli sehimleri ve 1s1l genlesmeleri alabilecek 6zellikte olacaktir.

3. HANGAR KAPISI ALT RAY MEKANIZMASI

Teleskopik Hangar Kapisi i¢in, korozyona kars1 direngli Ray Celiginden 6zel olarak imal
edilmis ray sistemidir. Ozel tasarimli teleskopik hareketi saglayici, projesi dogrultusunda
yeterli sayida tastyici ve yonlendirici kanal sistemine sahip olacaktir. Kanallar kap1
kanatlarinin ¢carpma ve diger basing etkilerinden dolay1 raydan ¢ikmasini engelleyici 6zellige
ve mukavemette olacaktir. Ozel tasarimi ile zeminde taskinlik olusturmayacak ve iizerinden
gecen araglar i¢in sarsint1 yaratmayacaktir. Kanal igerisinde su tahliye gideri olusturulacak,
kanal temizligi uygulanabilecektir. Her bir kap1 kanadinda yeterli sayida tekerlek grubu
kullanilacaktir. Tekerlek Sistemi modiiler yapida ve kolay degistirilebilir 6zellikte olup,
korozyona karsi yiiksek dayanimda olacaktir. Alt rayda buzlanma ve donmaya kars1 gerekli
onlemler alinacaktir. Ugak giris ¢ikislarinda ugagi sarsmayacak ve agirligini tasiyabilecek
sekilde tasarlanacaktir.

4. HANGAR KAPISI KAPLAMA PANELLERI

Teleskopik Hangar Kapis1 Kaplama Panelleri, 40-60 mm kalinliginda yiiksek yogunluklu
tagylinii ile doldurulmus 2 adet galvanize ¢elik levhadan olusacaktir. Modiiler yapiya sahip ve
kolay uygulanabilir/degistirilebilir 6zellikte olacaktir. Panellerin birlesim yiizeylerinde gizli
yalitim contalar1 bulunacak ve hava sizdirmazligi saglanacaktir. Galvanizli sistemin
bozulmamasi amaci ile hazirlanacak kapi profilleri santiyede yerlerine galvanizli vidalar ile
monte edilecektir.
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5. HANGAR KAPISI PERSONEL GiRIS KAPISI

Lokomotif kanatlar iizerinde veya bir lokomotif kanat {izerinde imalat projesine uygun
olgiilerde ve adette personel kapisi yer alacaktir. Personel Kapisi, panik bar sistemi ile
disariya agilacaktir. Personel kapisinda kap1 acildiginda enerjiyi keserek ana kap1 hareketini
engelleyen elektronik sistem bulunacaktir.

6. HANGAR KAPISI AYDINLATMA PENCERELERI

Kap1 kanatlarinda imalat projesine uygun ebatlarda ve sayida aydinlatma pencereleri
olacaktir. Pencereler 6zel Akrilik izolasyonlu Cam olarak imal edilecektir.

7. HANGAR KAPISI MOTOR SiSTEMIi

Teleskopik Sistemde imal edilecek olan kapinin kanatlarin1 harekete gegirecek ve agildiginda
son noktada ayni anda durduracak olan Motor Sistemi Limit Korumali ve Calisma Zaman
Korumali olacaktir. Verilecek bir puls’ta kapinin tamaminin agilabilmesi 6zelligine sahip
olacaktir. Kapmin Hiz1 12Mt./Dk.-15Mt./Dk. arasinda olacaktir.

8. GENEL OZELLIKLER

e [ okomotif kanatlar {izerinde en az 50 cm algilama mesafeli fotosel emniyet sensorleri ile
sesli ve 151kl uyari cihazlar1 bulunacaktir. Kap1 motor ile harekete gectiginde kap1 tizerinde
bulunan 1s1kl1 ve sesli ikaz cihazlar etkin hale gececek ve kapi hareketi bitinceye kadar
devam edecektir. Motor iizerinde Manuele Alma Sistemi bulunacak, elektrik kesintilerinde
veya ihtiya¢ duyuldugunda manuel kap1 hareketi iterek veya cekerek degil el ile gevrilen
kumanda kolu vasitasi ile yapacaktir. Sistem lizerinde kapilar manuel kumanda da iken
enerjiyi keserek motorla hareketi engelleyen elektronik sistem bulunacaktir. Verilecek bir
puls’ta kapinin tamaminin agilabilmesi 6zelligine sahip olacaktir.

e Her iki ayr1 yonde hareket eden 3’erli kanat gruplarindan gurubun biri hareketli iken diger
grup sabit kalabilecektir. Her grup kanatlar1 agilip kapanma sirasinda ayni anda harekete
baslayip ayni1 anda duracaklardir. Lokomotif kanatlar iizerinde stop butonu bulunacaktir.

e Sistemde Emniyet Fotoseli Glivenlik Seti bulunacak, kapinin kapanmasi aninda kanatlar
arasinda bir cisim bulundugunda kapanma hareketi sona erecektir. Kapiya ait bakim ve
onarim Kilavuzlar1 IDARE’YE ve ILGILI BIRLIGE teslim edilecektir.

e Secilecek firma tirlinleri dogrultusunda hazirlanacak imalat ve uygulama projeleri, hesap
raporlart yiiklenici firma tarafindan hazirlanarak ilgili Bolge Baskanligina sunulacak, Bolge
Bagkanliginin incelemesini miiteakip s6z konusu projeler onay icin Daire Baskanligina
sunulacak, imalat, projelerin onayindan sonra yapilacaktir.
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e Kapi1 kanatlarinin tasiyici sistemleri 1s1 yalitimi i¢in gerekli minimum dolgu kalinligini ve
riizgar mukavemetini (en az 130 kg/saat) saglayacak ebattaki profillerden veya sacdan
biikiilerek yapilacak bu elemanlar daldirma galvaniz veya galvanizli sacdan yapilacaktir. Kap1
sisteminin toplam agirlig1 gerekli hareketi ve kontrolleri emniyetli olarak saglayabilmek icin
maksimum 35 kg/m2 olacaktir.

e Imalat ve montaj hatalarina kars: 2 yil iiretici firmanim kontroliinde bakim ve onarim
garantisi ihtiva eden sanayi ve ticaret bakanlig1 kriterlerine uygun garanti belgesi yliklenici
tarafindan idareye sunulacaktir.

e Imalatc1 firma Sanayi Sicil Belgesi, ISO 9001 Belgesi, OHSAS 18001 Belgesi ve
Endiistriyel kap1 sistemleriyle ilgili ig bitirme belgesine sahip olmalidir.

e Disaridan igeriye toz, pislik ve hava sizmasini engelleyecek bigimde kapi iizerinde kauguk
contalar ve firgalar kullanilacaktir. Yukarida tarif edilen imalata yiikleme bosaltma,
miiteahhitlik kari, is yerine nakli, is¢ilik yatay ve diisey tasima, alet edevat gideri her tiirlii
gider 1 adet kap1 yapilmasidir.



